Indicacion técnica para sujecidon por traccion

Posicionamiento de la pieza de trabajo

Sujecion y posicionamiento simultaneos de una pieza de trabajo
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Placa del dispositivo

Asegurese de que en la parte inferior de la pieza de
trabajo no se ejerzan fuerzas que superen los valores
de la tabla.

Ejemplo de aplicacion de sujecion por traccion
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