04526 Mordazas de sujecion con sobremedida para el mecanizado
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Descripcion

Material:
Cuerpo base de acero para herramientas.
Segmentos de sujecion de acero para herramientas (30 HRC).

Version:

Cuerpo base endurecido.
Segmentos de sujecion brufiidos.
Superficies de sujecion pulidas.

Indicacion:

La peculiaridad de las mordazas de sujecion reside en la sobremedida para el
mecanizado de 3 mm por cada mordaza de sujecion en la version 04526-08 y de 5
mm en las versiones 04526-12 y 04526-16.

Esta sobremedida de longitud hace que se puedan integrar formas adaptadas a la
forma geométrica de la pieza de trabajo (ver fig.).

Las mordazas de sujecion de la version 04526-08 y 04526-0810 no tienen ninguna
acanaladura.

Recorrido de desplazamiento con referencia:
04526-08 = 0,5 mm
04526-12 = +1,0 mm
04526-16 = 1,5 mm

A peticion:
Segmentos de sujecion con forma integrada o con otra dureza.

Indicacion sobre el dibujo:
D) Tornillo de cabeza cilindrica DIN 912

1) Mordaza de sujecion

2) Pieza de trabajo

3) Pieza de retencion

4) Placa de base

5) Gilindro neumatico/hidraulico
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04526-08 33 37 29 21|15 M8X25 2,5 para perforacion roscada M8 15 25
04526-0810 33 37 29 21|15 M8X25 2,5 pararanuraent 10 15 25
04526-12 52 59 41 30|22 M12X40 4 para perforacion roscada M12 30 85
04526-1214 52 59 41 30|22 M12X30 4 pararanura en t 14 30 85
04526-16 67 76 56 42 |29 M16X60 5 para perforacion roscada M16 50 210
04526-1618 67 76 56 42 |29 M16X50 5 pararanura ent 18 50 210

© norelem

www.norelem.com




