03157 Mandriles de sujecion con sujecion lateral
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Descripcion

Material:
Carcasa de acero de construccion.
Tornillo tensor de acero para temple y revenido.

Version:
Carcasa brufida.
Tornillo tensor tratado en caliente a 10.9, endurecido y recubierto con PTFE.

Indicacion:

Gracias a la sujecion lateral, el mandril de sujecion es especialmente adecuado para
el reprocesamiento de piezas de tornos y fresadoras con agujero ciego. Mediante
giro o fresado, el didmetro D se puede adaptar al diametro de la pieza de trabajo que
se vaya a sujetar.

El movimiento de sujecion se realiza manualmente con una llave con macho
hexagonal.

* D min. = didmetro minimo admisible sobre el que se puede girar o fresar “D”.

Montaje:

Distender el mandril de sujecion aprox. 0,1 mm (recorrido de sujecion) a través

del diametro en estado de reposo. El mandril de sujecion se podra girar o fresar
entonces sobre el didmetro requerido. Para el procesamiento, se suministra un anillo
de blogqueo.

En caso necesario, la brida se puede centrar en un agujero de referencia o con
pasadores de ajuste.

La forma A se suministra con 6 tornillos de fijacion.

Indicacion sobre el dibujo:

Forma A:

para centros de mecanizado, taladradoras y fresadoras
Forma B:

con vastago de sujecion para tornos
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